I PREFABRYKOWANE ELEMENTY BETONOWE

Progress Group, 60313 Frankfurt n. Menem, Niemcy

Nowoczesna linia obiegowa

w Polsce

Prefabrykowane budynki betonowe staja sie bardzo popu-
larne. W Europie ich udziat w rynku mieszkaniowym stale
rosnie, i to o okoto 2,4% rocznie. Prowadzi to oczywiscie

do powstawania coraz wiekszej liczby zaktadéw produkuja-
cych prefabrykaty i zwiekszania zapotrzebowania na nowo-
czesne rozwigzania dla tych zaktadow.

Dynamiczny rozwéj technologii prefabrykacji betonu
w Polsce - M6j Dom jednym z nowych lideréw

Wroctawskie Przedsiebiorstwo Budownictwa Mieszkaniowego
Méj Dom S.A. dziata w branzy budowlanej nieprzerwanie
od 1996 roku. ,W odpowiedzi na nowoczesne rozwigzania
stosowane w budownictwie WPBM Méj Dom S.A. podjeta
decyzje o rozszerzeniu dziatalnosci produkcyjnej o segment
prefabrykatéw. Budowa fabryki z linig obiegowa to naturalny

Widok na hale
produkcyjna
z formami.
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krok w rozwoju firmy” - méwi Wojciech Kurpinski, dyrektor ge-
neralny firmy Méj Dom, i dodaje: ,Postawili$my na produkcje
kompleksowych rozwigzan o wysokiej jakosci, ktérych brakuje
na polskim rynku, i w oparciu o te koncepcje otworzylismy
w maju 2021 roku najnowoczesniejszy w Polsce zaktad pro-
dukcji prefabrykatéw betonowych”.

Whasciwy partner w projekcie nowoczesnej linii
obiegowej

WPBM Méj Dom Prefabrykacja S.A. Zrédfa/Polska uruchomita
najnowoczesniejszy zaktad prefabrykacji betonu z obiego-
wym systemem produkcji w Polsce. Jest on wyposazony
w trzy oddzielne linie produkcyjne na réznych poziomach,
przeznaczone dla nastepujacych elementéw: ptyt stropowych
i sciennych (petnych, zespolonych izolowanych i warstwowych)

Forma do
stupéw i cokotdw
fundamentowych.

www.cpi-worldwide.com



oraz innych elementéw, tj. schodoéw, balkonow, stupéw, belek.
Zaktad moze produkowaé ponad milion metréw kwadrato-
wych elementéw rocznie, z dzienng wydajnoscig 3 000 m? plyt
stropowych typu filigran i 1 000 m? ptyt $ciennych.

Wyposazenie nowego zaktadu

Przy wyborze maszyn i urzadzen do zaktadu najwazniejszymi
aspektami byty niezawodnos¢, jakosé, rozwigzania techniczne
oraz dostepnos¢ serwisu z czesciami zamiennymi. Dostawca
musiat wiec sprostaé tym wymaganiom, jak réwniez posiadac
doswiadczenie w branzy i wyrdzniac sie wysokim poziomem
profesjonalizmu. Decyzje podjeto na korzy$é grupy Progress,
ktéra, zdaniem prezesa Kurpinskiego, spetniata wszystkie wy-
magane kryteria. Firmy wchodzgce w sktad grupy to Progress
Maschinen & Automation, specjalizujgca sie w zautomatyzo-
wanej produkcji zbrojenia, Ebawe Anlagentechnik, ekspert
w wyposazaniu kompletnych linii obiegowych, Tecnocom,
ktora dostarczyta rézne innowacyjne formy, a takze Progress
Software Development, ktéra wdrozyta swoje nowoczesne
oprogramowanie - wszystkie te firmy uczestniczyty w projekcie
nowoczesnego zaktadu dla wroctawskiego przedsiebiorstwa
Moj Dom.

Rosnacy rynek prefabrykatéw w Polsce

Rynek prefabrykatéw w Polsce rozwija sie w szybkim tempie.
Prefabrykowane ptyty stropowe i $cienne sa precyzyjnie dopa-
sowane do potrzeb inwestycji, a ich szczegdtowe wykonczenie
opracowywane juz na etapie projektowania. Minimalizuje
to ryzyko wystgpienia niedoskonatosci lub niezgodnosci
z innymi elementami konstrukcyjnymi. Dzieki w petni zauto-
matyzowanym liniom technologicznym mozna zagwaranto-
wad produkcje wyrobdw najwyzszej jakosci, réwniez dlatego,
ze w trakcie procesu produkcyjnego przechodza one rygo-
rystyczng kontrole jakosci. Szczegdlnie atrakcyjna dla rynku

Ze zautomatyzowang linia technologiczng zintegrowano
maszyny do produkcji zbrojenia, dzieki czemu wszystko,
co jest potrzebne do produkcji elementdéw betonowych,
jest wytwarzane w tym samym zaktadzie.
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jest tez oczywiscie cena. Zastosowanie prefabrykowanych
plyt stropowych i $ciennych przyspiesza realizacje inwestycji
nawet o 50%, dzieki czemu catkowity koszt inwestycji mozna
precyzyjnie zaplanowad juz na etapie wstepnego projektowa-
nia, a jego ostateczna wysokos¢ jest nizsza niz w przypadku
tradycyjnych rozwigzan.

Wojciech Kurpinski jest przekonany, ze prefabrykaty wkroétce
zastagpia tradycyjne metody budowlane.

Inwestycja w przyszfos¢ - zautomatyzowane maszyny

Polski Zwigzek Pracodawcéw Budownictwa wielokrotnie przy-
znawat firmie Certyfikat Dewelopera, i to catkowicie zastuze-
nie, co firma Méj Dom po raz kolejny potwierdzita, inwestujgc
w 2020 roku w peftni zautomatyzowany zaktad z obiegowym
systemem produkcji. Produkowane prefabrykaty charaktery-
zuja sie wysoka jakoscia, duzg wytrzymatoscia i sa doskonale
dostosowane do potrzeb klienta. System produkcyjny sktada
sie z trzech takich w petni zautomatyzowanych linii technolo-
gicznych wyposazonych w wysoce wydajne maszyny pracu-
jace w trybie ,just-in-time”. Oprdcz innych wysoce zautomaty-
zowanych maszyn, na linii produkujacej elementy betonowe
pracuje system wézkdw poruszajgcych sie po estakadzie oraz
rozscietacz mieszanki betonowej eCon Drive, dostarczony
przez Ebawe Anlagentechnik. Planowanie, projektowanie
i produkcja odbywa sie z wykorzystaniem oprogramowania
CAD/BIM, co eliminuje btedy wystepujgce w tradycyjnym
procesie produkcyjnym.

Produkcja elementéw sciennych

Na linii produkujgcej elementy $cienne pracuje robot szalun-
kowy Form Master firmy Progress Maschinen & Automation,
obstugujacy trzy stanowiska. Po zdjeciu prefabrykatéow pod-
ktad trafia na stanowisko robota szalunkowego, ktéry usuwa
elementy szalunku. Nastepnie podkfad jest czyszczony na

W zakfadzie sa trzy hale produkcyjne, w ktérych wytwarza sie
prefabrykowane plyty Scienne i stropowe oraz schody.
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Profile szalunkowe sg umieszczane doktadnie tam, gdzie
trzeba, na podktadzie produkcyjnym - zgodnie z projektem,
w pefni automatycznie i w krétkim czasie.

stanowisku czyszczenia podktadéw i spryskiwany specjal-
nym $rodkiem antyadhezyjnym. Procesy uktadania szalunku,
podnoszenia podktaddw, sztaplowania i transportu podkta-
déw sg w petni zautomatyzowane, a niezbedne urzadzenia
zostaty dostarczone przez firme Ebawe Anlagentechnik. Po
wyczyszczeniu podktadu uktadany jest szalunek dla kolejnego
elementu. Rdznica w stosunku do reszty zautomatyzowanego
systemu polega na tym, ze kolejny krok jest manualny, tzn.
siatki, przestrzenne elementy zbrojenia, itp. sg wstawiane
recznie. Z tego powodu zgrzewarka siatek M-System Mesh
pracuje niezaleznie i nie jest bezposrednio potgczona z linig
obiegowa prawie catkowicie zautomatyzowanga. Zgrzewarka
wyrdznia sie jeszcze inng cechg, a mianowicie firma Moj Dom
moze produkowac siatki ptaskie i wykorzystywac je od razu na
produkcji albo transportowad je do gietarki, ktéra produkuje
przestrzenne elementy zbrojenia zgodnie z zapotrzebowa-
niem. Jest to bardzo rzadkie rozwigzanie dostarczane przez
firme Progress. Oprdcz siatek ptaskich i przestrzennych ele-
mentéw zbrojenia mozna produkowac tez siatki z zagieciem
(np. do $cian petnych) i odktadad je na oddzielne stanowisko
odbiorcze. Znajdujaca sie w poblizu specjalna gietarka do
strzemion Pluristar ze stanowiskiem odbiorczym takze pro-
dukuje niezaleznie od reszty obiegu, a jej praca jest w duzym
stopniu uzalezniona od tego, czy na linii obiegowej lub na
placu budowy potrzeba dodatkowego zbrojenia. Jesli tak,
to moze by¢ ono wyprodukowane za pomoca tej maszyny.
Firma M6j Dom wykorzystuje przy tym stanowisko odbiorcze,
jesli produkowane sg wieksze elementy zbrojenia, albo uzywa
samej gietarki w wersji podstawowej. Wszystkie elementy
zbrojenia moga by¢ produkowane z dowolnymi wycieciami na
drzwi i okna, co zapewnia maksymalna elastyczno$é produkgji.

Produkcja ptyt stropowych

Do produkcji ptyt stropowych takze wykorzystywany jest robot
szalunkowy Form Master, ale w tym przypadku bez oddziel-
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Urzadzenia do odwracania firmy Ebawe Anlagentechnik
sg w petni zautomatyzowane i pracuja z doktadnoscia
co do milimetra.

nego robota magazynowego, gdyz robot szalunkowy sam
zajmuje sie magazynowaniem elementéw szalunku. Takie
rozwigzanie pozwolito zaoszczedzi¢ miejsce i koszty. Produkcja
zaczyna sie analogicznie od stanowiska czyszczenia podkta-
déw i nanoszenia $rodka antyadhezyjnego. Przebiega podob-
nie jak produkcja ptyt $éciennych, z wyjatkiem tego, ze siatki
zbrojeniowe s3 giete automatycznie, a kratownice tgczone
z siatkami przez zgrzewarke Versa, po czym caty element
zbrojenia umieszczany jest na podktadzie przygotowanym
do betonowania. Zgrzewarka Versa jest jedyng maszyng na
rynku, ktéra moze zmieniaé wysokos$¢ kratownic w trakcie ich
automatycznej produkgji. Zazwyczaj najpierw produkowana
i umieszczana na podkfadzie jest sama siatka, a nastepnie
podktad przemieszcza sie na kolejne stanowisko, gdzie
wstawiana jest kratownica. W tym przypadku caty element
zbrojenia jest wstawiany na podktad w ramach jednej operacji
roboczej. Zaleta tego rozwiazania jest to, ze prety zbrojeniowe
i kratownice sg uktadane z doktadnoscig co do milimetra,
i to w dodatku catkowicie automatycznie. Inna zaleta to taka,
ze klient nie musi umieszcza¢ pod zbrojeniem zadnych ele-
mentéw dystansowych z tworzywa sztucznego. Pomimo przy-
gotowanych stotéw do obrébki, ktére umozliwiatyby reczne
poprawki, wszystko odbywa sie w petni automatycznie, bez
koniecznosci ingerencji operatora. W przypadku zgrzewarki
Versa istnieje jeszcze jedna mozliwo$é odbierania kratownic
- jesli na placu budowy lub w innych halach/obiektach po-
trzebne sg dodatkowe kratownice, mozna wyprodukowaé
gotowe pakiety i przetransportowac je w miejsce docelowe.

Produkcja schodoéw, stupéw i innych specjalnych
elementéw prefabrykowanych przy uzyciu form

Trzecia linia produkcyjna zawiera rézne formy do produkgji
stupow i cokotéw fundamentowych o dtugosci do 34 metrdw,
a takze schoddw w wielu réznych rozmiarach i ksztattach. Wszyst-
kie formy dostarczyta firma Tecnocom. Oprécz zaawansowanych

www.cpi-worldwide.com
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Dzigki robotowi
szalunkowemu

Form Master
nawet najmniejsze
otwory mogg

by¢ formowane

automatycznie

i dokfadnie
wedtug
specyfikacji na
podstawie danych
CAD.

i zautomatyzowanych form do stupdw i cokotéw, szeroka gama form do schodéw
i w petni zautomatyzowany, nowoczesny park maszynowy pozwala na produkcje
wysokiej jakosci elementéw z doskonale wykonczong powierzchnia.

Dostarczono system form schodowych sktadajacy sie z szesciu form pionowych typu
V-Tec Plus 12 i dwdch form typu V-Tec Plus 18 (sa to specjalne formy automatyczne
z 12-i 18-oma stopniami) oraz pieciu form poziomych typu Ramp-Tec Plus.

Automatycznie regulowanaforma pozioma do schodéw ze spocznikiem typu Ramp-Tec
Plus oferuje automatyczng zmiane nachylenia biegu i spocznika. Dzigki wbudo-
wanym czujnikom nachylenia biegu oraz automatycznej regulacji nachylenia spo-
cznika za pomoca sterowania elektrycznego mozliwe jest dostosowanie formy do
konkretnych wymagan. Ponadto mozna dopasowac¢ dtugosc schodoéw lub wielkosé
spocznika i uzyskac nieskazitelng jako$¢ powierzchni. Gtéwnymi produktami, ktére
przy uzyciu form produkuje firma Moj Dom, sa stupy, belki, fundamenty, schody
i spoczniki (réznego rodzaju), balkony, a w przysztosci réwniez elementy sprezone.

Kompleksowe oprogramowanie uzupetnieniem zautomatyzowanego
zaktadu

Jako uzupetnienie zautomatyzowane] produkgji firma Progress Software Develop-
ment zainstalowata pakiet oprogramowania sktadajacy sie z systemu MES ebos®
i systemu ERP erpbos®.

Linig obiegowa steruje system ebos, ktéry stanowi kompleksowe rozwigzanie
w zakresie przygotowania pracy, produkcji i analizy proceséw. Dzieki temu kom-
pleksowemu rozwigzaniu problemy z interfejsami, wynikajgce z mnogosci réznych
programéw czesciowych, zostajg wyeliminowane, a wszystkie aspekty procesu pro-
dukeyjnego moga by¢ realizowane w jednym, przyjaznym dla uzytkownika systemie.
Ponadto dzigki innowacyjnej wizualizacji 3D linii obiegowej, nadzorowanie produkcji
jest jeszcze prostsze. >
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Md&j Dom dostarcza prefabrykowane elementy betonowe ze zintegrowanymi otworami.

Dodatkowo system erpbos, opracowany specjalnie dla branzy

prefabrykacji betonu, dziata jako nadrzedny system ERP Méj Dom jest dumnym partnerem Green Code -

i stuzy do planowania produkcji oraz sterowania wszystkimi dla zréwnowazonego budownictwa

procesami produkcyjnymi i firmowymi. Od sprzedazy, kalku-

lacji, zarzadzania projektami, inzynierii, planowania produkgji Green Code to innowacyjny i zréwnowazony system

i montazu, po logistyke i zarzagdzanie materiatami - wszystkie konstrukeyjny, ktéry sktada sie z izolowanych elemen-

aplikacje sa pofaczone ze sobg i komunikujg sie w ramach téw $ciennych oraz akustycznie i termicznie zoptyma-

tego centralnego systemu. lizowanych stropéw. Caty system zostat opracowany
pod katem potrzeb architektow, deweloperdw i inwe-

Firma Progress Software Development z powodzeniem wdro- storéw. Zaktady prefabrykacji betonu, ktére zdecyduja

zyta jednoczesnie oba systemy - ebos i erpbos - miedzy in- sie produkowac system Green Code, mogg skorzystac

nymi dzieki intensywnym przygotowaniom poprzedzajgcym z kompleksowych ustug i szkolen, ciggtego rozwoju

wdrozenie oraz wykwalifikowanym specjalistom na miejscu produktéw, elementéw konstrukceyjnych i systemow

podczas uruchamiania systemow. certyfikacji, jak réwniez statego wsparcia w zakresie
zapewnienia jakosci poprzez normy, wytyczne i doku-

Pan Kurpinski, dyrektor generalny, stwierdza: ,Wspétpraca mentacje.

z grupg Progress przebiegata bardzo sprawnie i przyjemnie.
Dzieki duzej wiedzy i pomocy wykwalifikowanego personelu
dostawcy moglismy w krétkim czasie zamontowac i urucho-

mi¢ zamowiony sprzet wraz z oprogramowaniem”. Po czym e —Jll  Deicki firmie PROGRESS GROUP wszyscy
dodaje: ,Prowadzone przez grupe Progress szkolenia zdalne, | eyiciiiey 28| ez berpiEiie pelbmt
X , T . k R K . L a niniejszy artykut w formacie pdf.
jak réwniez u nas i u nich, byly bardzo profesjonalne i dobrze ] Mozna to zrobi¢ wchodzac na strone
. L. . . T - AT 3

zorganizowane. Z pewnoscig spotkamy sie przy kolejnych g B www.cpi-worldwide.com/channels/

~ " . s progress-group ktérg mozna réwniez
prOJektach . u . otworzy¢ w smartfonie skanujgc kod QR.
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Szybki montaz na placu budowy jest wykonywany przez Whbrew obiegowym opiniom budynki wykonane
dobrze wyszkolony i profesjonalny zespdt, ktéry wie, z elementdw betonowych nie sa banalne i nudne -
jak pracowacd z réznymi prefabrykatami. beton jest jednym z najbardziej stylowych i lubianych

materiatéw przez projektantdw i architektéw.
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WIECEJ INFORMACJI

CoDE

Green Code GmbH

Zeil 127

60313 Frankfurt am Main, Niemcy
www.green-code.com

WPBM ,MOJ DOM" S.A.

MD Prefabrykacja Oddziat w Zrédtach

ul. Stalowa 5, Zrédta, 55-330 Migkinia, Polska
T+48717214960

md@mdprefabrykacja.pl
www.mdprefabrykacja.pl

daieleiziSsis] GROUP

Progress Group

Zeil 127

60313 Frankfurt am Main, Niemcy
T+49 69 77044044
info@progress-group.info
www.progress-group.info

Progress Maschinen & Automation AG
Julius-Durst-StraBe 100

39042 Brixen, Wtochy

T+ 390472979100
info@progress-m.com
WWW.progress-m.com

Progress Software Development GmbH
Julius-Durst-StraBe 100

39042 Brixen, Wtochy

T+39 0472 979159
info@progress-psd.com
www.progress-psd.com

EBAWE Anlagentechnik GmbH
Diibener Landstr. 58

04838 Eilenburg, Niemcy
T+49 34236650
info@ebawe.de
www.ebawe.de

Tecnocom S.p.A.

Via Antonio Zanussi 305
33100 Udine, Wtochy
T+39 0432 621222
info@tecnocom.com
www.tecnocom.com
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Maschinenfabrik GmbH & Co. KG

Uniwersalnosé w

najlepszym wyda

Produkcja elementow
kanatowych

PAUL oferuje

» Urzgdzenia napinajgce wraz z ich
planowaniem
» Systemy kotwigce dla ciggien sprezajgcych
* Maszyny napinajgce
(dla pretow pojedynczych i splotéw drutowych)
» Urzagdzenia do wsuwania i cigcia splotow
» Automaty do sprezania podktadéw kolejowych
» Sprzet do napinania elementéw mostéw
(kabli sprezajgcych i zawiesi ciegnowych)

Kompetencja w zakresie
techniki betonu sprezonego.

stressing.paul.eu

Paul at YouTube

stressing-channel.paul.eu

Max-Paul-Str. 1
88525 Durmentingen

Germany

& +49(0)7371/500-0
& +49(0)7371/500-111
P4 stressing@paul.eu



